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MOTOR DIESEL Stage IlIA / Tier 3 Stage Tier 4 Final EPA Stage V

Modelo :

YANMAR 4TNV88

KOHLER série KDI 1903 TCR

KOHLER série KDI 1903 TCR

Tipo : Aspirado

Turbo Intercooler

Turbo Intercooler

Cilindrada, n° de Cilindros :

2190cc - 4 em linha

1861cc - 3 em linha

1861cc - 3 em linha

Injecgéo :

direta de controlo mecanico

Common Rail de controlo eletrdnico

Common Rail de controlo eletrdonico

pos-tratamento :

EGR + DOC

EGR + DOC + DPF

Arrefecimento :

a agua, filtro de ar a seco

a agua, filtro de ar a seco

a agua, filtro de ar a seco

Poténcia max :

36,9 kW (49 Hp)

42 kW (56 Hp)

42 kW (56 Hp)

Potenza reg. :

32 kW (44 Hp) a 2600 rpm

42 kKW (2600 rpm)

42 kKW (2600 rpm)

Torque max : 139 Nm a 1200 rpm 225 Nm a 1500 rpm 225 Nm a 1500 rpm
Alternador : 12V-40A 12V-55A 12V-55A
ELECTRICA DIREGAO SISTEMA HIDRAULICO

Bateria

Stage Il A ....12 V capacidade 80 Ah (560 A)
Tier 4 final.....12 V capacidade 70 Ah (720 A)
Stage V......... 12 V capacidade 70 Ah (720 A)
Sistema de iluminagdo rodoviaria, farois de
trabalho traseiros (opcional).

TRANSMISSAO INTEGRAL 4X4

Transmissdo hidrostatica “automotiva” com
bomba hidraulica e motor de fluxo variavel
com comando eletro-hidraulico, com inversao
de velocidade no volante. Cambio de veloci-
dade mecanico para “velocidade” de opera-
¢ao e transporte com comando mecanico.

VELOCIDADE

4 para frente 2 para tras

I° 0- 50km/h 0- 5,0km/h
I°° 0- 7,2km/h 0- 5,0 km/h
e 0-14,2km/h 0-14,2 km/h
IV 0-20,2km/h  0-14,2 km/h

Relagao tracgcdo / peso.......cccceveeveeenee. 55%

EIXOS E RODAS

Dianteiro de suporte, oscilante (+ 7°) com re-
ducgdes epicicloidais nos cubos das rodas.
Traseiro de suporte, com redugdes epicicloi-
dais nos cubos das rodas e caixa de velocida-
des flangeado directamente.

Pneumaticos ..........cccc....... 12,0/75-18 12PR

De servico e de emergéncia com discos inter-
nos em banho de 6leo que atua nas 4 rodas,
accionamento com bomba em duplo circuito
independente.

De estacionamento por tambor na ponte dian-
teira com comando de alavanca.

Assistida mediante diregédo assistida hidrauli-
camente “load-sensing” que atua em 2 semi-
-chassis tramite dois cilindros de elevagéo
contrapostos.

MISTURA E DESCARGA

Baldo em tronco de cone duplo com hélices
de mistura em dupla espiral.

Volume geométrico do baléo ......... 2560 litros
Velocidade de rotagéo do balao ........ 20 rpm.
Betao produzido em classe S1 ............ 1.8 mc

Rotagéo do baldo por meio de bomba com
pistdes de vazéo variavel e motor hidraulico
orbital em circuito fechado com comando elé-
trico infinitesimal localizado na cabine e no
lado traseiro da maquina.

Elevagéo do tambor até a horizontal mediante
n°2 cilindros de elevagao de dupla agao.
Calha de descarga com inclinagdo manual, in-
dependente da inclinagao do baldo de mistu-
ra, rotagdo em 180°. Canalete extraivel, para
descarga directa da tremonha.

Uma extenséo para a calha de descarga é for-
necida de série.

SISTEMA DE AGUA

Bomba de agua de tipo volumétrico “autoaspi-
rante” de aspiragao rapida.

Vaz&o maxima ..........ccceeeeeenenne

Pressdo maxima
Um tanque de chapa lado motor com capaci-
dade de 210 litros.

Sistema Mix Control para gestdo programada
e controlada da introducédo de agua no tambor
e das fungdes de mistura e descarga do solo.
Controle de adicdo de agua no baldo com
fluximetro eletromagnético e leitura da quan-
tidade de litros de agua adicionada, por meio
de um display da cabina e do lado direito da
magquina, dos litros introduzidos.
Acionamento da bomba de agua através da
cabine e do solo. Selegédo de aspiragdo com
tubagens de engate rapido.

Bomba de engrenagem

Vaz&a0 MAX.......ccoeiieaiieiieeieenn 35 litros/min.
Pressao max. ......ccccoveeeiiiieciiiieens 170 bar
Distribuidor 3 elementos com alavanca joystick.
Permutador em aluminio para arrefecimento
do éleo hidraulico.

Aspiracdo em circuito fechado pressurizado
com filtro de 6leo de troca rapida externa.

PA DE CARREGAMENTO

Bracos: de carregamento com pa fixa e porti-
nhola de descarga automatica.
Capacidade volumétrica:.................. 470 litros

Produtividade até 4 ciclos/hora

CABINE

Cabina aberta projectada de acordo com os
critérios ROPS & FOPS 1° nivel., envidraga-
mento trilateral.

Torre de condugao giratéria em 180°. Assento
anatdémico com suspensao elastica com regu-
lagem de altura e cinto de seguranca.
Comandos de condugéo e servigos com dis-
posicao ergonémica.

Display TV LCD com videocamara para visi-
bilidade traseira, opcional e de série para al-
guns motores.

ABASTECIMENTOS

Tanque de combustivel .................... 46 litros
Capacidade total do sistema hidraulico .67 litros
OlE0 MOLOT ..o 7 kg
PEsos |
Peso operacional...........ccccceevveeennnen. 3700 kg
Peso Maximo........ccooeeeiveieiiieccn, 8400 kg
Peso liquido.......cceeeiiiiiiiiiiecc, 4700 kg
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